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@ Sortiereinrichtung fur Stiickgut r insbesondere fur Postgut 

(§) Die Sortiereinrichtung umfa&t mehrere in Forderrichtung 
(FR) des Stuckguts aneinandergereihte und jeweils selbstan- 
dig angetriebene Bandfordermodule (BM1, BM2) fur den 
Hegenden Transport des Stuckguts, wobei zur steuerbaren 
Ausschleusung des Stuckguts nach unten das Ende des vor 
der jeweiligen Ausschleusstelle angeordneten Bandforder- 
moduls (BM1) abgesenkt oder der Anfang des nach der 
jeweiligen Ausschleusstelle angeordneten Bandfordermo- 
duls angehoben wird. Ein Bandfordermodul kann auch 
mehrere, im Abstand ubereinander angeordnete Bandfor- 
derabschnitte besitzen. Das erfindungsgemaBe Sortiersy- 
stem ermoglicht mit einfachen Mitteln eine gezielte Aus r 
schleusung des Stuckguts. 
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Beschreibung kung eines Bandfdrderabschnitts kann dabei gemaB An- 
spruch 4 auf besonders einfache Weise realisiert wer- 

Die auf Postsendungen, wie Briefen, Postkarten, den, wenn als Fdrdermittel mehrere parallel zueinander 

Packchen und dergleichen als Kennzahl far einen Post- ausgerichtete, endlos umlaufende Rundschnflre verwen- 

ort anzugebenden, maschinenlesbaren Postleitzahlen 5 det werden. 

ermdghchen eine rasche maschinelle Verteilung der GemaB Anspruch 5 kann eine MittigkeitsfQhrung des 

Post. Die ankommenden Postsendungen werden dabei Stuckguts mit relativ geringem zusatzlichen Aufwand 

vonFardereinrichtungenaufgenommenunddurchsteu- durch seitlich angeordnete und vertikal ausgerichtete 

erbare Ausschleusung von diesen Fdrdermitteln an ei- Fuhrungen erzielt werden. Diese Fuhrungen kdnnenda- 

nender jeweiligen Posdeitzahl zugeordneten Sortierbe- 10 bei gemaB Anspruch 6 durch vertikal ausgerichtete, 

halter ttbergebea Als Fdrdereinrichtungen werden da- endlos umlaufende Flachbander oder gemaB Anspruch 

bei sogenannte Kanalforderer eingesetzt, die fur einen 7 durch vertikal ausgerichtete Fuhrungsrollen gebildet 

stehenden Transport des Postguts durch U-fdrmig an- sein. 

geordnete horizontal und vertikale Forderbander ge- Die Ausgestaltung nach Anspruch 8 ermoglicht durch 

bildet sind, wobei das horizontale Fdrderband und die 15 die Begrenzung der Transportgeschwindigkeit einen zu- 

beiden vertikalen Forderbander mit gleicher Geschwin- veriassigen liegenden Transport von dflnnen Briefen 

digkeit angetrieben sind Die steuerbare Ausschleusung und dergleichen. 

des Postguts erfolgt durch seitliche Verstellung U-fdr- AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 

miger Kanalabschnitte. Die im Hinblick auf die hohen Zeichnung dargestellt und werden im folgenden naher 

Transportgeschwindigkeiten des Postguts rasch vorzu- 20 beschriebexu 

nehmende seitliche Verstellung der U-fdrmigen Kanal- Es zeigt 

abschnitte bereitet jedoch Schwierigkeiten, da hierzu Fig. 1 eine Sortiereinrichtung fur Postgut mit in Fdr- 

eine Bewegung erheblicher Massen erforderlich ist. derrichtung aneinandergereihten Bandfordermodulen, 

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfmdung liegt das Fig. 2 die Ausschleusung von Postgut bei der Sortier- 

Problem zugrunde, eine Sortiereinrichtung fur StUckgut 23 einrichtung gemaB Fig. 1, 

zu schaf f en, die einfach aufgebaut ist und eine zuverlas- Fig. 3 eine Variante der in Fig. 2 dargestellten Aus- 

sig steuerbare Ausschleusung des Stuckguts ermoglicht schleusung, 

Die Sortiereinrichtung soil dabei insbesondere auch fur Fig. 4 eine Sortiereinrichtung fur Postgut, deren 

das Sortieren und Verteilen von dunnen Briefen geeig- Bandfdrdermodule jeweils drei tibereinander angeord- 

netsein. 30 nete Forderspuren aufweisen, 

Neben dem Sortieren und Verteilen von Postgut kann Fig. 5 die Ausschleusung von Postgut bei der Sortier- 

eine erfindungsgemafie Sortiereinrichtung beispielswei- einrichtung gemaB Fig. 4, 

se in Lagersystemen, Warenverteilzentren oder Kom- Fig. 6 eine Anordnung zur Mittigkeitsverstellung, 

missionierautomaten auch fur vergleichbare Aufgaben Fig. 7 eine erste Anordnung zur MittigkeitsfQhrung 
eingesetzt werden, bei welchen mit Kodierungen verse- 35 und 

hene Waren oder Teile den jeweiligen Kodierungen zu- Fig. 8 eine zweite Anordnung zur MittigkeitsfOhrung. 

geordneten Sortierbehaltern oder Sortierfachern zuge- Fig. 1 zeigt in stark vereinfachter schematischer Dar- 

fiihrt werden. stellung eine Sortiereinrichtung fur Postgut PG, welche 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB auf eine Vielzahl von in Fdrderrichtung FR des Postguts 
Bandforderem auch ein liegender Transport von dun- 40 aneinandergereihten und jeweils selbstandig angetrie- 

nen Briefen und dergleichen moglich ist, falls die Trans- benen Bandfordermodulen umfaBt In Fig. 1 sind dabei 

portgeschwindigkeit entsprechend begrenzt wird. Die nur zwei Bandfordermodule BM1 und BM2 dargestellt, 

steuerbare Ausschleusung des Stuckguts nach unten wobei die nicht naher bezeichnete Endtrommel des 

kann dann auf auBerst einfache Weise durch das Absen- Bandfdrdermoduls BM1 mit einem hydraulisch oder 
ken des Endes eines entsprechenden Bandfdrdermoduls 45 pneumatisch betatigbaren Zylinder Z verbunden ist. 

oder durch das Anheben des Anfangs eines Bandforder- GemaB Fig. 2 kann das auf dem Bandfordermodul 

moduls bewerkstelligt werden. BM1 ankommende Postgut PG an der Stofistelle der 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in Bandfdrdermodule BM1 und BM2 ausgeschleust wer- 
den Unteranspriichen angegeben. den, wenn die Endtrommel des Bandfdrdermoduls BM1 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 2 ermoglicht durch 50 durch Betatigung des Zylinders Z abgesenkt wird Bei 

die parallele Anordnung mehrerer Bandforderabschnit- dieser gezielten Ausschleusung wird das ankommende 

te bei begrenzter Transportgeschwindigkeit eine be- Postgut PG in einen seiner Postleitzahl zugeordneten 

trachtliche Erhohung des Durchsatzes. In Forderrich- Sortierbehalter SB abgeworfen. 

tung gesehen, findet dabei eine laufende Konzentration Fig. 3 zeigt eine Variante der in Fig. 2 aufgezeigten 
des Stuckgutes zu den unteren Bandforderabschnitten 55 Ausschleusung. Der Zylinder Z hebt hier die Anfangs- 

hin statt, da bei jedem Ausschleusvorgang das auf ho- trommel des Bandfdrdermoduls BM2 an, wodurch eben- 

hergelegenen Bandforderabschnitten ankommende fails ein Abwurf des auf dem Bandfordermodul BM1 

Stuckgut an einen um eine Hdhenteilung tiefergelege- ankommenden Postguts PG in den zugeordneten Sor- 

nen Bandfdrderabschnitt des nachsten Bandfdrdermo- tierbehalter SB ermoglicht wird. 

duls ubergeben wird. Aus diesem Grand ist bei der Auf- eo Kg* 4 zeigt in stark vereinfachter schematischer Dar- 

gabe des Stuckguts eine Vorsortierung erforderlich, bei stellung eine Sortiereinrichtung fur Postgut PG, deren 

welcher das den ersten Sortierbehaltern zugeordnete Bandfdrdermodule jeweils drei Qbereinander angeord- 

Stiickgut auf die unterste Fdrderspur und das den am nete Forderspuren aufweisen. Auch hier sind nur zwei 

weitesten entfernten Sortierbehaltern zugeordnete Bandfdrdermodule BM10 und BM20 dargestellt, wobei 
Stuckgut auf die oberste Fdrderspur auf gegeben wird. 65 das Bandfordermodul BM10 drei parallel im Abstand 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 ermoglicht eine ubereinander angeordnete Bandfdrderabschnitte BA10, 

einfache Ruckfuhrung von seitlich auswanderndem BA11 und BA12 umfaBt und wobei das Bandfordermo- 

Stuckgut. Die hierzu erforderliche seitliche Verschwen- dul BM20 drei parallel im Abstand ubereinander ange- 
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ordnete Bandforderabschnitte BA20, BA21 und BA22 
umfaOt. Die Endtrommeln der Bandforderabschnitte 
BA10, BAtl und BA12 des Bandfdrdermoduls BM10 
sind geraeinsam mit einem Zylinder Z verbunden. 

GemaB Fig. 5 kann das auf dem unteren Bandfdrder- 5 
abschnitt BA10 des Bandfdrdermoduls BM10 ankorn- 
mende Postgut PG an der StoBstelle der Bandfordermo- 
dule BM10 und BM20 ausgeschleust und in einen zuge- 
ordneten Sortierbehalter SB abgeworfen werden, wenn 
die Endtrommeln der Bandforderabschnitte BA10, 10 
BA11 und BA12 durch Betatigung des Zylinders Z ge- 
meinsam abgesenkt werden. Es ist zu erkennen, daB 
dabei gleichzeitig das auf dem mittleren Bandfdrderab- 
schnitt BA11 des Bandfdrdermoduls BM10 ankommen- 
de Postgut PG an den unteren Bandforderabschnitt 15 
BA20 des Bandfdrdermoduls BM20 ubergeben wird, 
w&hrend das auf dem oberen Bandfdrderabschnitt 
BA12 des Bandfdrdermoduls BM10 ankommende Post- 
gut PG an den mittleren Bandforderabschnitt BA21 des 
Bandfdrdermoduls BM20 ubergeben wird. Das auf die 20 
oberen und die mitderen Fdrderspuren aufgegebene 
Postgut PG wird somit im Verlauf seines Transports 
fruher oder spater an die untere Fdrderspur ubergeben, 
so daB es von dort aus gezielt in einen zugeordneten 
Sortierbehalter SB abgeworfen werden kann. 25 

Fig. 6 zeigt eine Anordnung zur Mittigkehsverstel- 
lung, bei welcher ein Sensor S die Lage des auf dem 
Bandforderabschnitt BA10 ankommenden Postguts PG 
erfaBt Bei dem Sensor S handelt es sich beispielsweise 
urn eine Diodenzeile. Stellt nun der Sensor S ein seitli- 30 
ches Auswandern des ankommenden Postguts PG fest, 
so wird der nachfolgende Bandforderabschnitt BA200 
urn ein entsprechendes MaB seitlich verschwenkt, so wie 
es durch eine gestrichelte Linie L aufgezeigt ist Durch 
dieses Verschwenken des mit Rundschniiren R als Fdr- 35 
dermittel ausgestatteten Bandfdrderabschnitts BA200 
kann dann das Postgut PG mittig weitertransportiert 
werden. 

Fig. 7 zeigt eine erste Anordnung zur Mittigkeitsfun- 
rung des Postguts PG. Zu beiden Seiten der Bandfdrder- 40 
module BMlOund BM20 sind mit gleicher Transportge- 
schwindigkeit angetriebene Flachbander FB angeord- 
net Diese Flachbander FB erstrecken sich im darge- 
stellten AusfOhrungsbeispiel in Langsrichtung uber bei- 
de Bandfdrdermodule BM10 und BM20 und begrenzen 45 
auf alien Fdrdersspuren dieser Bandfdrdermodule ein 
seitliches Auswandern des Postguts PG. 

Fig. 8 zeigt eine zweite Anordnung zur Mittigkeits- 
fiihrung des Postguts PG. Hier sind anstelle der in Fig. 7 
dargestellten Flachbander FB vertikal angeordnete 50 
Fuhrungsrollen FR vorgesehen, die zu beiden Seiten der 
Bandfdrdermodule BM10 und BM20 angeordnet sind 
und in Langsrichtung einen gewissen Abstand vonein- 
ander aufweisen. 

55 

Patentanspriiche 

1. Sortiereinrichtung fur Stuckgut, insbesondere fur 
Postgut (PG) mit 

— mehreren in Fdrderrichtung (FR) des eo 
Stiickguts aneinandergereihten und jeweils 
selbstandig angetriebenen Bandfdrdermodu- 
len (BM1, BM2; BM10, BM20) fur den liegen- 
den Transport des Stuckguts, wobei 

— zur steuerbaren Ausschleusung des Stuck- 65 
guts nach unten das Ende des vor der jeweili- 
gen Ausschleusstelle angeordneten Bandfdr- 
dermoduls (BM1) abgesenkt (Fig. 2) oder der 
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Anfang des nach der jeweiligen Ausschleuss- 
telle angeordneten Bandfdrdermoduls (BM2) 
angehoben (Fig. 3) wird. 

2. Sortiereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

— jedes Bandfdrdermodul (BM10, BM20) zwei 
oder mehrere, parallel im Abstand Gbereinan- 
der angeordnete Bandforderabschnitte (BA10, 
BA11, BA12, BA20, BA21, BA22) umfaBt, wo- 
bei 

— zur steuerbaren Ausschleusung des auf den 
unteren Bandfdrderabschnitten (BA10, BA20) 
transportierten Stuckguts nach unten die En- 
den adler ubereinander angeordneter Bandfor- 
derabschnitte (BA10, BA1 1, BA12) des vor der 
jeweiligen Ausschleusstelle angeordneten 
Bandfdrdermoduls (BM10) gemeinsam abge- 
senkt (Fig. 5) oder die Anf ange aller uberein- 
ander angeordneter Bandforderabschnitte 
(BA20, BA21, BA22) des nach der jeweiligen 
Ausschleusstelle angeordneten Bandfdrder- 
moduls (BM20) gemeinsam angehoben wer- 
den, derart, daB 

— die hohergelegenen Bandforderabschnitte 
(BA11, BA12) des vor der jeweiligen Aus- 
schleusstelle angeordneten Bandfdrdermoduls 
(BM10) an die urn eine Hdhenteilung tieferge- 
legenen Bandfdrderabschnitte (BA20, BA21) 
des nach der jeweiligen Ausschleusstelle ange- 

- ordneten Bandfdrdermoduls (BM20) anschlie- 
Ben. 

3. Sortiereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lage des Stiickguts 
auf einem Bandforderabschnitt (BA10) mit einem 
Sensor (S) erfaBt wird und daB der daran anschlie- 
Bende Bandfdrderabschnitt (BA200) zur Mittig- 
keitsverstellung seitiich verschwenkbar angeord- 
net ist 

4. Sortiereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der seitlich verschwenkbare 
Bandforderabschnitt (BA200) mehrere parallel zu- 
einander ausgerichtete, endlos umlaufende Rund- 
schnure (R) als Fdrdermittel besitzt 

5. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
MitdgkeitsfOhrung des Stuckguts zu beiden Seiten 
von Bandfdrdermodulen (BM10, BM20) vertikal 
ausgerichtete FOhrungen angeordnet sind 

6. Sortiereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die FOhrungen durch vertikal 
ausgerichtete, endlos umlaufende Flachbander (FB) 
gebildet sind* 

7. Sortiereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die FOhrungen durch vertikal 
ausgebildete Fuhrungsrollen (FR) gebildet sind. 

8. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Transportgeschwindigkeit fur Postgut (PG) auf ma- 
ximal 1 m/s begrenzt ist 
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